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1)

2)

3)

4)

5)

6.)

RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BEDINGUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Centre Scientifique et Technique du
Batiment erteilt in Ubereinstimmung mit:

e der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bauproduktel, gedndert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates vom 22. Juli 19932;

e der Verordnung Nr. 92-647 vom 8. Juli 19923 betreffend der Brauchbarkeit der Bauprodukte
fur den entsprechenden Verwendungszweck;

eden Gemeinsamen Verfahrensregeln fur die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
europaischen technischen Zulassungen gemass dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG*
der Kommission;

eder Leitlinie fur die europaische technische Zulassung fur ,,Metallanker zur Verankerung im
Beton“ ETAG 001, Ausgabe 1997, Teil 1 ,Befestigungsanker im Allgemeinen“ und Teil 5
.verbundanker®.

Das Centre Scientifique et Technique du Batiment ist berechtigt zu priufen, ob die
Bestimmungen dieser européaischen technischen Zulassung erfullt werden. Diese Prufung kann
im Herstellwerk erfolgen (z.B. die Erflllung der Bestimmungen dieser europaischen technischen
Zulassung im Zusammenhang mit der Herstellung des Bauproduktes). Der Inhaber der
européaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fiur die Konformitat der Produkte mit der
européaischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit flr den vorgesehenen
Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefuhrten
Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser européaischen
technischen Zulassung genannten Herstellwerke tGibertragen werden.

Das Centre Scientifique et Technique du Béatiment kann diese européaische technische
Zulassung widerrufen aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der Richtlinie 89/106/EWG des Rates.

Diese européaische technische Zulassung darf — auch bei elektronischer Ubermittiung - nur
ungekurzt wiedergegeben werden. Mit schrifticher Zustimmung des Centre Scientifique et
Technique du Batiment kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise
Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren
dirfen weder im Widerspruch zu dieser europaischen technischen Zulassung stehen noch
diese missbrauchlich verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache erteilt.
Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Version. Ubersetzungen in andere Sprachen
sind als solche zu kennzeichnen.

1 Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaft L 40 vom 11. Februar 1989, S. 12
2 Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaft. L 220 vom 30. August 1993, S. 1
3 Amtsblatt der Franzésischen Republik vom 14. Juli 1992

4 Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaft L 17 vom 20 Januar 1994, S. 34
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Besondere Bedingungen der Europaischen Technischen Zulassung

1. Beschreibung des Bauprodukts und des Verwendungszwecks

11

1.2

Beschreibung des Produkts

Das Injektionssystem Chemfix CH+ ist ein Verbunddibelsystem (Injektionstyp), das aus einer
Mortelkartusche (Koaxial- oder side-by-side-Kartusche) mit Injektionsmortel Chemfix CH+ und
einem Stahlteil besteht. Die Stahlteile bestehen aus galvanisch verzinktem Stahl, aus rostfreiem
Stahl oder aus rostfreiem Stahl mit hoher Korrosionsbestandigkeit (HCR). Das Stahlteil kann auch
ein Armierungseisen sein. Das Stahlteil wird in ein mit dem Bohrhammer gebohrtes und mit
Injektionsmortel gefulltes Bohrloch gesetzt und durch den Verbund zwischen Stahilteil,
Injektionsmdortel und Beton verankert.

In den Anhangen 1 - 3 wird das Produkt dargestellt.

Verwendungszweck

Das Injektionssystem ist fur Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die
mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der
wesentlichen Anforderungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfillen sind und bei denen
ein Versagen der Verankerungen zu einer Gefahr fir Leben oder Gesundheit von Menschen
und/oder erheblichen wirtschaftlichen Folgen fuhrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung
2) ist durch diese europaische technische Zulassung nicht erfasst. Der Anker darf nur fur
Verankerungen unter vorwiegend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder
unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und hochstens
C50/60 nach EN 206:2000-12 verwendet werden. Er daf nur im ungerissenen Beton verankert
werden. Uberkopf-Anwendungen sind nicht erlaubt.

Stahlteile aus galvanisch verzinktem Stahl (Gewindestangen) durfen nur in Beton unter den
Bedingungen trockener Innenraume verwendet werden.

Stahlteile aus nichtrostendem Stahl A4 (Gewindestangen) diurfen in Bauteilen unter den
Bedingungen trockener Innenraume sowie auch im Freien (einschliesslich Industrieatmosphéare
und Meeresnahe) oder in Feuchtrdumen verwendet werden, wenn keine besonders
aggressiven Bedingungen vorliegen. Zu diesen besonders aggressiven Bedingungen gehoren
z.B. standiges abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von
Seewasser, chlorhaltige Atmosphare in Schwimmbadhallen oder Atmosphéare mit extremer
chemischer Verschmutzung (z.B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder Strassentunneln,
in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Stahlteile aus hochkorrosionsbestandigem Stahl (HCR) (Gewindestangen HCR) dirfen in
Bauteilen unter den Bedingungen trockener InnenrAume sowie auch im Freien, in
Feuchtrdumen oder in besonders aggressiven Bedingungen verwendet werden. Zu diesen
besonders aggressiven Bedingungen gehdren, z.B. standiges, abwechselndes Eintauchen in
Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphére in
Schwimmbadhallen oder Atmosphare mit extremer chemischer Verschmutzung (z.B. bei
Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder Strassentunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet
werden).

Armierungseisen:

Nachtraglich installierte Armierungseisen dirfen nur als Befestigungsanker benltzt werden,
sofern deren Berechnung dem Technischen Rapport TR 029 der EOTA entspricht. Solche
Anwendungen sind z.B. Drucklastbefestigungen oder Querlastverbindungen oder
Verbindungen einer Mauer, die vorwiegend Quer- und Drucklasten ausgesetzt ist, mit dem
Untergrund, in den Fallen wo die Armierungseisen als Verbindungsteile eingesetzt werden, um
die Querlasten zu tragen. Die Mortel fur die Armierungseisen, welche geméss Norm EN 1992-1-
1: 2004 entwickelt wurden, sind nicht Teil dieser européaischen technischen Zulassung.

Die Anker konnen, unabhangig vom Durchmesser, in trockenen oder feuchten Beton
eingesetzt werden (Nutzungskategorie 1).
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Untergrund
Installation Mit Wasser
Trockener .
Feuchter Beton geflllites
Beton
Bohrloch
Alle . .
Durchmesser Ja Ja Nicht geeignet

Die Anker kbnnen in folgendem Temperaturbereich verwendet werden:

e Temperaturbereich I: -40 °C to +40 °C
(max. Langzeittemperatur +24 °C und max. Kurzzeittemperatur +40 °C)

e Temperaturbereich Il: -40 °C to +80 °C
(max. Langzeittemperatur +50 °C und max. Kurzzeittemperatur +80 °C)

Die Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf einer
angenommenen Nutzungsdauer des Diubels von 50 Jahren. Die Angaben tber die Nutzungsdauer
kdnnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sodern sind lediglich als Hilfsmittel zur
Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftich angemessene
Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

2. Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren
2.1 Merkmale des Produkts

Die Stahlteile und die Mértelkartuschen entsprechen den Zeichnungen und Angaben der Anhange 1
bis 2. Die in den Anhangen 4 - 5 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und
Toleranzen des Dibels missen den in der technischen Dokumentation 5 dieser europaischen
technischen Zulassung festgelegten Angaben entsprechen. Die charakteristischen Dubelkennwerte fir
die Berechnung und Bemessung der Verankerungen sind in den Anhangen 10 bis 13 angegeben.

Die zwei Komponenten des Injektionsm&rtels Chemfix CH+ werden gemass Anhang 1 unvermischt in
Folienbeutelkartuschen (165 ml, 300 ml oder 410 ml), in Koaxialkartuschen (380 ml, 400 ml oder 410 ml)
oder in Side-by-Side-Kartuschen (235 ml, 345 ml, 350 ml, 410 ml oder 825 ml) geliefert. Jede
Mortelkartusche ist mit dem Herstellerkennzeichen ,,Chemfix CH+*, mit der Produktionsserien-Nr. (5
Ziffern), und entweder mit dem Verfall- oder mit dem Produktionsdatum (und der Lagerungsdauer)
gekennzeichnet.

Es durfen auch handelsubliche Gewindestangen, Unterlagsscheiben und Muttern verwendet werden,
sofern diese den Anforderungen gemass Anhang 4, Tabelle 1 oder Anhang 5, Tabelle 3 und dem §
4.2.2 entsprechen.

Die Kennzeichnung der Setztiefe der Gewindestangen und Armierungseisen kann auf der Baustelle
erfolgen.
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2.2 Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dubels fur den vorgesehenen Verwendungszweck hinsichtlich
der Anforderungen an die mechanische Festigkeit, die Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im
Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Ubereinstimmung mit der ,Leitlinie fur die
européaische technische Zulassung fur Metalldibel zur Verankerung im Beton®, Teil 1 ,Dubel -
Allgemeines” und Teil 5 ,,Verbunddubel“, auf der Grundlage der Option 7.

In Erganzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung, die sich
auf gefahrliche Stoffe beziehen, kbnnen die Produkte im Geltungsbereich dieser Zulassung weiteren
Anforderungen unterliegen (z.B. umgesetzte europaische Gesetzgebung und nationale Rechts- und
Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der Bauproduktenrichtlinie der EU zu erfillen, mussen
ggf. diese Anforderungen ebenfalls eingehalten werden.

3. Bescheinigung der Konformitat des Produkts und CE-Kennzeichnung
3.1 System der Konformitatsbescheinigung

Das System der Konformitatsbescheinigung 2 (i) (bezeichnet als System 1) gemass Entscheidung der
Richtlinie des Rates 89/106/CEE, Anhang Il der Europaischen Kommission, sieht folgendes vor:

a)Aufgaben des Herstellers:

1. werkseigene Produktionskontrolle
2. zusatzliche Prufung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller nach festgelegtem
Pruf- und Uberwachungsplan

b)Aufgaben der zugelassenen Stellen:

3. Erstprufung des Produkts;
4. Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

5. laufende Aufsicht, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle.

3.2 Zustandigkeit

3.2.1 Aufgaben des Herstellers, werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller besitzt eine werkseigene Produktionskontrolle und muss eine standige
Eigenuberwachung der Produktion durchfuhren. Alle vom Hersteller vorgegebenen Daten,
Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in  Form schrifticher Betriebs- und
Verfahrensanweisungen festzuhalten. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen, dass
das Produkt mit dieser européaischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/Rohstoffe/Bestandteile verwenden, die mit den
Prifdokumenten gemass dem vorgeschriebenen Priif- und Uberwachungsplané geliefert werden. Die
gelieferten Rohmaterialien miussen vor der Annahme durch den Hersteller kontrolliert und getestet
werden. Die Kontrolle der gelieferten Werkstoffe wie z.B. Mortel, Harter... muss eine Kontrolle der
Attestierungsunterlagen des Rohmaterials enthalten, welche vom Rohmateriallieferant tberreicht
werden (Vergleich mit den Nennwerten), und welche die Prifung der Materialeigenschaften
erlauben.

Die Haufigkeit der Kontrollen und Prufungen, welche im Verlauf der Herstellung durchgefihrt werden,
ist im Prif- und Uberwachungsplan® definiert, indem der automatisierte Produktionsprozess der Anker
bericksichtigt wird.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Ubereinstimmung mit
den Bestimmungen des Priif- und Uberwachungsplans auszuwerten. Die Registrierung der Ergebnisse
enthalt mindestens folgende Informationen:

- Beschreibung des Produkts, der Ausgangsstoffe und der Komponenten,;

- Typ der Kontrolle oder Priifung;

Der Priif- und Uberwachungsplant ist beim Centre Scientifique et Technique du Batiment hinterlegt und wird nur den in das
Konformitatsbescheigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stellen ausgehandigt.
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- Produktionsdatum des Produkts und Datum der Kontrollen, die am Produkt, an den
Ausgangsstoffen und der Komponenten durchgefihrt wurden;

- Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle, und ggf., Vergleich mit den Anforderungen;
- Unterschrift der Person, die fur die werkseigene Produktionskontrolle verantwortlich ist.

Die festgehaltenen Informationen missen der Inspektionsstelle wahrend der laufenden Kontrolle
Uberreicht werden. Auf Anfrage mussen diese ebenfalls dem Centre Scientifique et Technique du
Batiment zur Verfligung gestellt werden.

Die Details hinsichtlich Umfang, Art und Haufigkeit der Kontrollen und Prifungen, welche im Rahmen
der vorgeschriebenen werkseigenen Produktionskontrolle durchgefuihrt werden mussen, mussen mit
dem Priif- und Uberwachungsplan, der Teil der technischen Dokumentation dieser européaischen
technischen Zulassung ist, Ubereinstimmen.

3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Stellen
3.2.2.1 Erstprifung des Produkts

Die Resultate der im Rahmen der Beurteilung fur die européaische technische Zulassung durchgefuhrte
Erstprifung des Produkts missen verwendet werden, vorausgesetzt dass keine Anderungen innerhalb
der Produktionskette oder der Produktionsstétte vorgenommen wurden. Bei solchen Anderungen muss
die vorgeschriebene Erstprifung des Produkts auf einer gegenseitigen Ubereinstimmung zwischen
dem Centre Scientique et Technique du Batiment und den betroffenen zugelassenen Stellen basiert
sein.

3.2.2.2 Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle muss sicherstellen, dass sowohl der Produktionsbetrieb wie auch die
werkseigene Produktionskontrolle in der Lage sind, eine kontinuierliche und regelmassige Fabrikation
des Produkts zu garantieren gemass den im 8 2.1. erwahnten Spezifikationen und gemass den
Anhangen der européaischen technischen Zulassung.

3.2.2.3 Laufende Aufsicht

Im Rahmen einer periodischen Uberwachung muss die zugelassene Stelle den Produktionsbetrieb
mindestens einmal pro Jahr besuchen. Die zugelassene Stelle muss prifen, ob das System der
werkseigenen Produktionskontrolle und der spezifizierte automatisierte Fabrikationsprozess dem
vorgeschriebenen Priif- und Uberwachungsplan entsprechen.

Die laufende Uberwachung und die Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle mussen in
Ubereinstimmung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans durchgefihrt werden.

Auf Anfrage muss die zugelassene Stelle (Zertifizierungs- oder Inspektionsstelle) dem Centre
Scientifique et Technique du Béatiment die bei der Produktzertifizierung und bei der laufenden
Uberwachung erzielten Ergebnisse zur Verfiigung stellen. Falls die Bestimmungen der européaischen
technischen Zulassung und des zugehoérigen vorgeschriebenen Priif- und Uberwachungsplans nicht
mehr erfillt sind, muss die Konformitatsbescheinigung entzogen werden.

3.3 CE - Kennzeichnung

Die CE - Kennzeichnung ist auf jeder Verpackungseinheit der Dubel anzubringen. Hinter den
Buchstaben ,,CE“ sind die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Kennnummer der Zertifizierungsstelle,

- Name oder Identifikationszeichen des Herstellers und der Produktionsstatte,

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- die Nummer des CE - Konformitéatszertifikats fur das Produkt,

- die Nummer der européaischen technischen Zulassung,

- Nutzungskategorie (ETAG 001-5, Option 7),

- Grosse.
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4. Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

4.1 Herstellung

Der Mortel wird geméass den Bestimmungen der europdaischen technischen Zulassung in einem
automatisierten  Herstellungsverfahren hergestellt, welches wahrend der Inspektion des
Produktionsbetriebes durch das Centre Scientifique et Technique du Batiment und durch die
zugelassene Stelle offiziell bestimmt wurde und welches in der technischen Dokumentation
festgehalten wurde.

4.2 Einbau
4.2.1 Berechnung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Dubels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Berechnung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit dem technischen Rapport EOTA
TR 029 ,Berechnung der Verbunddibel*’, unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der
Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Berlcksichtigung der zu verankernden Lasten sind prufbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen angefertigt.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dibels (z.B. Lage des Dibels zur Bewehrung usw.)
angegeben.

Armierungseisen dirfen ausschliesslich als Dibel verwendet werden, wenn sie gemass den
Bestimmungen des technischen Rapports TR 029 der EOTA hergestellt werden. Die Basisannahmen zur
Berechnung gemass der Dubeltheorie miuissen befolgt werden. Dabei werden Zug- und Querlast
bertcksichtigt wie auch die entsprechende Bruchlast und die Annahme, dass das Tragermaterial
(Betonelement) innerhalb der Grenzen des Betriebs-Grenzwertzustandes (gerissen oder ungerissen)
wahrend die Verankerung durchgefuhrt und plaziert wird. Solche Anwendungen sind z.B.
Drucklastbefestigungen oder Querlastverbindungen oder Verbindungen einer Mauer, die vorwiegend
Quer- und Drucklasten ausgesetzt ist, mit dem Untergrund, in den Fallen wo die Armierungseisen als
Verbindungsteile eingesetzt werden, um die Querlasten zu tragen. Die Mortel fur die Armierungseisen,
welche gemass Norm EN 1992-1-1: 2004 entwickelt wurden, sind nicht Teil dieser europaischen
technischen Zulassung.

4.2.2 Einbau der Dubel

Von der Brauchbarkeit des Dibels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalten sind:

- Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

- Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch von irgendwelchen Ankerbestandteilen.

- Es diirfen auch handelsiibliche Gewindestangen, Unterlagsscheiben und Muttern verwendet werden, wenn die
nachfolgend aufgefihrten Anforderungen erflllt sind:

. Werkstoff, Abmessungen und mechanische Eigenschaften der Stahlteile entsprechen den
Spezifikationen gemass Anhang 5, Tabelle 3,

o Nachweis von Werkstoff und mechanischen Eigenschaften der Stahlteile durch ein
Abnahmeprifzeugnis 3.1 entsprechend EN 10204:2004, wobei die Nachweise aufzubewahren sind,

o Markierung der Gewindestange mit der geplanten Verankerungstiefe. Dies kann durch den Hersteller
der Gewindestange oder vom Baustellenpersonal erfolgen.

- Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in der technischen
Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung angegebenen Werkzeugen.

- Uberprifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der Diibel gesetzt werden
soll, sich im zul&ssigen Rahmen bewegt.

Der technische Rapport EOTA TR 029 ,,Berechnung der Verbunddiibel“7 ist in englischer Sprache auf der Website www.eota.eu
veroffentlicht.
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- Einwandfreie Verdichtung des Betons, z.B. keine signifikanten Hohlraume.

- Einhaltung der effektiven Verankerungstiefe,

- Einhaltung der festgelegten Rand- und Achsabstanden ohne Minustoleranzen,
- Ausfiihrung (Anordnung) der Bohrldcher ohne Beschadigung der Bewehrung,
- Fehlbohrungen sind zu vermorteln,

- Bohrlochreinigung gemass Anhang 6; vor der Reinigung mit der Stahlburste, Stahlblrste reinigen und
prifen, ob der Durchmesser der Birste gemass Anhang 9, Tabelle 5 ausreichend ist. Die Blrste muss
eingangs des Bohrlochs einen naturlichen Widerstand aufweisen. Sollte dies nicht der Fall sein, ist eine
neue Burste oder eine Birste mit einem grésseren Durchmesser zu benitzen.

- Beim Einbau des Dubels uberprufen, dass die Setztiefenmarkierung, welche die geeignete Setztiefe
angibt, die Oberflache des Betons nicht Uiberragt.

- Einspritzung des Mortels unter Verwendung des Zubehors inklusive dem im Anhang 1 dargesteliten
Mischer. Die erste Portion Mortel jeder neuen Kartusche entsorgen, bis eine einheitliche Farbe erreicht
ist. Anwendung nach den Angaben des Herstellers und den vorgegebenen Verarbeitungs- und
Aushartungszeiten (Verarbeitungszeit) einer Kartusche in Abhangigkeit von der Temperatur des Betons.
Gleichmassiges Auffillen des Bohrloches vom Lochboden an, damit Luftblasen verhindert werden.
Schritt fur Schritt den Mischer langsam zuriicknehmen wahrend dem Einspritzvorgang. 2/3 des
Bohrlochs mit Mortel auffillen. Gewindestange langsam und mit leichter Drehbewegung in das mit
Mortel gefiilite Bohrloch setzen, indem der Uberschuss an Mértel um die Gewindestange eliminiert
wird. Aushartungszeiten gemass Anhang 9, Tabelle 7 beachten, bevor die Gewindestange belastet
wird. Wahrend der Aushartungszeit des Mdortels darf die Temperatur des Betons nicht unter — 10° C
fallen und die Temperatur der Komponenten des Injektionsm&rtels muss ca. 20°C betragen.

- Beachtung der Drehmomente gemass Anhang 4, Tabelle 1 unter Verwendung eines kalibrierten
Drehmomentschlissels.

4.2.3 Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, daflr zu sorgen, dass alle Beteiligten Uber die besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschliesslich der Anhange, auf die verwiesen wird,
sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 unterrichtet werden. Der Hersteller kann dies durch Wiedergabe der
entsprechenden Teile der europaischen technischen Zulassung tun. Dartber hinaus sind alle
Einbaudaten auf der Verpackungseinheit/Verpackung und/oder einer Montageanleitung inklusive
entsprechenden Bildern anzugeben. Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:

- Durchmesser des Bohrers,

- Bohrlochtiefe,

- Ankerstangendurchmesser,
- Mindestverankerungstiefe

- Angaben Uber den Einbauvorgang einschliesslich Reinigung des Bohrlochs, vorzugsweise
durch bildliche Darstellung

- Material und Eigenschaften der Stahlteile entsprechend Anhang 5, Tabellen3 und 4,
- Temperatur der Dibelteile beim Einbau,

- Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Dibels,

- Zulassige Verarbeitungszeit der Kartusche

- Aushartungszeit bis zur Lastaufbringung in Abh&ngigkeit von der Temperatur des Betons
beim Einbau des Dibels

- Maximaldrehmoment beim Befestigen
- Herstell-Los

Alle Angaben mussen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.
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5. Empfehlungen fur Verpackung, Transport und Lagerung

Die Mortelkartuschen sind vor Sonneneinstrahlung zu schitzen und entsprechend den Empfehlungen
des Herstellers trocken bei Temperaturen von +5° C bis +25°C zu lagern.

Mortelkartuschen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum duarfen nicht mehr verwendet werden.

Der Dubel ist als Einheit zu verpacken und zu liefern. Die Mortelkartuschen und die Stahlteile dirfen
separat verpackt werden.

Der Technische Direktor

C. BALOCHE
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Injektionsmaortel : Chemfix CH+ Mdrtel-System

Chubpac® und ChubSeal®
Folienbeutelkartuschen 165ml - 'ﬂm:

410ml

Koaxial Kartusche

™l -

380ml - 410ml

/}
Side by Side Kartusche % ﬂmj
235ml - 825ml

—)

Kennzeichnung:

CH+
Herstell-Los-Nr., entweder Haltbarkeitsdatum oder Produktionsdatum inkl. Lagerungsdauer

T-Flow™ Mischer mit Hanger

0 - - -

Injektionssystem Chemfix CH+ Anhang 1

der europaischen
technischen Zulassung
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Verankerungselement und Armierungseisen:

Gewindeankerstange aus Stahl, Sechskantmutter und Unterlagsscheibe
Groéssen M8, M10, M12, M16, M20, M24.

hef

Handelsubliche Gewindeankerstangen mit:

- Materialien, Abmessungen und mechanische Eigenschaften (Tabelle 1a)
- Inspektionszertifikat 3.1 gemass EN 10204:2004
- Aufdruck der Verankerungstiefe

Armierungseisen
Durchmesser @ 8mm, @ 10mm, & 12mm, @ 14mm, & 16mm, @ 20mm, &G 25mm

ATV LIV TV TV TV I D L A R VY

Injektionssystem Chemfix CH+ Anhang 2

der europaischen
technischen Zulassung

ETA — 12/0024
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Embedment
depth marking
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Effective anchorage depth h,;c= Hole Depth h,

Thickness of concrete member h,,

Fixture
Thickness t;,

Embedment
depth marking

[ TN

h0= hef

Verwendungszweck

Nutzungskategorie 1 (gemass ETAG 001-5):

Einbau in trockenem oder feuchtem Beton
(Einbau in mit Wasser geflillten Lochern nicht erlaubt).

Uberkopfanwendungen sind nicht erlaubt.

Temperaturbereich
-40°C bis +40°C

(max. Kurzzeittemperatur +40°C und max. Langzeittemperatur +24°C)

-40°C bis +80°C

AL1INIINTY

(max. Kurzzeittemperatur +80°C und max. Langzeittemperatur +50°C)

Injektionssystem Chemfix CH+

Anhang 3

Installierter Dibel und Verwendungszweck

der europaischen
technischen Zulassung

ETA — 12/0024
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Tabelle 1: Installationsdetails fur Gewindeankerstangen

Abmessung Gewindeankerstange M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Durchmesser der Gewindeankerstange d [mm] 8 10 12 16 20 24

Effektive Verankerungstiefe hes min  [mm] 60 60 70 80 90 100
und Bohrlochtiefe h, max [mm] | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480
Nominal Verankerungstiefe hes [mm] 80 90 110 | 125 | 170 | 210
Bohrernenndurchmesser do [mm] 10 12 14 18 24 28

Durchgangsloch im anzuschliessenden Bauteil ds [mm] 9 12 14 18 22 26

Max. Drehmoment beim Verankern Tmax  [NmM] 10 20 30 60 90 140
Min. Dicke des Betonuntergrundes hmin ~ [Mm] h;f :OZ?nmmm hes + 2d,

Min. Abstand Smin  [mm] 40 50 60 80 100 | 120
Min. Randabstand Cmin  [mm] 40 50 60 80 100 120

Embedment
depth marking

I5

Effective anchorage depth h,,c= Hole Depth h,

Tabelle 2 - Installationsdetails fir Armierungseisen

Durchmesser Armierungseisen @8 | ¥10 | @12 | P14 | @16 | D20 | D25
Durchmesser des Elements D [mm]| 8 10 12 14 16 20 25

Effektive Verankerungstiefe hes min  [mm]| 60 60 70 75 80 90 100
und Bohrlochtiefe h, max [mm]| 160 | 200 240 | 280 | 320 | 400 | 500
Bohrernenndurchmesser do [mm]| 12 14 16 18 20 25 32

Min. Dicke des Betonuntergrundes Nmin ~ [MmM] h: :Ozawmmm het + 2d,

Min. Abstand Smin  [mm]| 40 50 60 70 80 100 | 125
Min. Randabstand Cmin [mm]| 40 50 60 70 80 100 125

Embedment
depth marking

11111111 ETEEEEE /LR DDA

Effective anchorage depth h,,

Injektionssystem Chemfix CH+ Anhang 4

. . der europaischen
Installationsdetails technischen Zulassung
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Tabelle 3 - Material

Bezeichnung | Material

Gewindeankerstangen aus galvanisch verzinktem Stahl

Gewindeankerstangen

Festigkeitsklasse 5.8, 8.8, 10.9 EN ISO 898-1,
galv. verzinkter Stahl = 5um EN ISO 4042,

M8 — M24 feuerverzinkter Stahl = 45 ym EN ISO 10684
:Js'ge;'gggs"he'be“ galv. verzinkter Stahl EN 1SO 4042; feuerverzinkter Stahl EN ISO 10684
Mutter festigkeitsklasse 8 EN ISO 898-2
EN ISO 4032 galv. verzinkter Stahl = 5 ym EN 1SO 4042
feuerverzinkter Stahl = 45 ym EN ISO 10684
Gewindeankerstangen aus nichtrostendem Stahl
Gewindeankerstangen fir < M24: Festigkeitsklasse 70 EN ISO 3506-1;
M8 — M24 nichtrostender Stahl 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088
eriagsschelbe nichtrostender Stahl 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088
Mutter Festigkeitsklasse 70 EN ISO 3506-2
EN ISO 4032 nichtrostender Stahl 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088

Gewindeankerstangen aus hochkorrosionshestandigem Stahl

Gewindeankerstangen

far £ M20: Ry, = 800 N/mm?; Ryo2 = 640N/mm?,
far > M20: Ry, = 700 N/mm?; Rpo 2 = 400N/mm?,

M8 — M24 hochkorrosionsbesténdiger Stahl 1.4529, 1.4565 EN 10088
I‘gge;'gggs"he'be hochkorrosionsbesténdiger Stahl 1.4529, 1.4565 EN 10088
Mutter Festigkeitsklasse 70 EN ISO 3506-2

EN ISO 4032 hochkorrosionsbestandiger Stahl 1.4529, 1.4565 EN 10088

Tabelle 4 - Eigenschaften der Armierungseisen

Form des Produkts

Bewehrungsstabe auch ab Rolle

Klasse B C
Charakteristische Bruchstarke fy, or fo o« (MPa) 400 bis 600
Mindestwert von k = (f;/ f,)k >1,08 2115
<1,35
Charakteristische Maximalbelastung, €y (%) 25,0 27,5

Biegefestigkeit Biege- / Rlckbiege-Test
. . N -

Toleranz Maximalabweichung der A?mnir;%?%s:eisen (mm)

Nennmasse <8 +6.0
(Individuelles Element) (%) 6 £45

o Nenngrosse

Verbundfestigkeit: Armierungseisen (mm)

Minimale relative Rippenhohe, fg min 8to 12 0,040
(Festlegung gemass EN 15630) > 12 0,056

Hohe der Rippen der Armierungseisen hyip:

mit: d = Nenndurchmesser der Armierungseisen

Die Hohe der Rippen der Armierungseisen hy, erfillt die folgenden Anforderungen: 0,05 * d < hg, < 0,07 * d

Injektionssystem Chemfix CH+

Anhang 5

Material und Eigenschaften

der europaischen
technischen Zulassung
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Tabelle 5a - Einbauinstruktionen: Bohrloch bohren, Bohrlochreinigung und Einbau

Einbauinstruktionen

Bohrloch bohren

Bohrloch in den Untergrund bohren entsprechend der Verankerungstiefe, den
empfohlenen Bohrerdurchmesser benitzen.

Bohrlochreinigung Bevor die Verankerung durchgefiihrt wird, muss das Bohrloch gereinigt werden.

a) Manuelle Reinigung (MAC) fir alle Bohrlochdurchmesser d, < 24mm und Bohrlochtiefen h,< 10d

Die manuelle Ausblaspumpe von Chemfix wird ben(tzt, um Bohrlécher mit
I Durchmessern bis d, < 24mm und Verankerungstiefen bis he;< 10d
X 4 auszublasen.

Mindestens 4 Mal ausblasen vom Anschlag des Bohrlochs aus (falls nétig
eine Verlangerung der Ausblaspumpe benitzen).

4 Mal ausbursten mit der Metallburste in der spezifizierten Grosse (siehe
Y Tabelle 6), indem die Stahlbirste von Chemfix bis zum Anschlag des

H

X4 Bohrlochs (falls nétig mit einer Verlangerung) mit einer Drehbewegung vor-
und rickwarts gestossen wird.
X4 Erneut mindestens 4 Mal mit der Ausblaspumpe ausblasen.

b) Reinigung mit Pressluft (CAC) fir alle Bohrlochdurchmesser d, und alle Bohrlochtiefen

o 2 Mal ausblasen vom Anschlag des Bohrlochs aus (falls nétig mit einer
X2 Dusenverlangerung) Uber der ganzen Lange mit dlfreier Pressluft (min. 6 Bar
bei 6 m3h).

2 Mal ausbursten mit der Metallburste in der spezifizierten Grésse (siehe
Y X 2 Tabelle 6), indem die Stahlbirste von Chemfix bis zum Anschlag des

Bohrlochs (falls nétig mit einer Verlangerung) mti einer Drehbewegung vor-
und rlckwarts gestossen wird.

me:

X2 Erneut mit Pressluft ausblasen, mindestens 2 Mal.

Injektionssystem Chemfix CH+ Anhang 6

der europaischen
technischen Zulassung
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Tabelle 5b - Einbauinstruktionen: Bohrloch bohren, Bohrlochreinigung und Einbau

Einbauinstruktionen

iﬂni

= Gewindedeckel von Kartusche entfernen.
il
' “, Den T-Flow™ Mischer dicht auf der Kartusche anbringen. Den Mischer in
i—_L keiner Art und Weise verandern. Prifen, ob sich der Mischteil innerhalb des
( Mischers befindet. Ausschliesslich den mitgelieferten Mischer benttzen.
& JJ;} Die Kartusche in die Auspresspistole von Chemfix einsetzen.

Die erste ausgepresste Menge des Mortels (ca. 5 cm-10 cm) vernichten. Je
nach Kartuschengrésse missen die ersten ausgepressten gemischten cm

./,»@.\ Mortel als Ausschuss vernichtet werden.
& Ausschuss-Mengen sind - 5cm fur Kartuschengréssen 150ml, 300ml & 400ml
x / Folienbeutel
— - 10cm fur alle anderen Kartuschen

Bohrloch mit Mértel flillen, wobei am Anschlag des Bohrlochs gestartet wird,
den Mischer bei jedem Abdriicken mit der Auspresspistole langsam aus dem
Bohrloch ziehen.

Bohrlécher bis zu ca. 2/3 fiillen, oder so dass sichergestellt ist, dass der
ringférmige Abstand zwischen dem Anker und dem Beton vollstandig, d.h. die
ganze Lange der Verankerungstiefe, mit Mortel aufgefillt ist.

Vor dem Einsetzen muss geprift werden, ob die Gewindestange trocken und
frei von Fremdkorpern ist.

Wahrend der Verarbeitungszeit (vor dem Ausharten des Mdrtels) kann die
Gewindestange gemass der angeforderten Verankerungstiefe eingesetzt
werden. Die Verarbeitungszeiten ty, sind in Tabelle 7 angegeben.

Der Anker kann nach der angegebenen Aushartungszeit belastet werden t.ye
(siehe Tabelle 7). Die angewendeten Drehmomente sollten die empfohlenen
Werte T..ox gemass Tabelle 1 nicht tGberschreiten.

Injektionssystem Chemfix CH+ Anhang 7
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technischen Zulassung

Einbauinstruktionen Il
ETA — 12/0024




Seite 17 der européischen technischen Zulassung 12/ 0024, erteilt am 13.2.2012
Deutsche Ubersetzung, erstellt durch Chemfix Products Ltd., Original-Version in Franzésisch

Tabelle 6: Bohrloch-Reinigungsmethode mit Stahlbirste

Gewindestangen Bohrernenn-
und Abmessung | Durchmesser Stahlbirste Reinigungsmethoden
Armierungseisen d, (mm)
g ‘W‘ Manuelle Reinigung Pressluft
(MAC) Reinigung (CAC)

M8 10 12mm Ja ... hs <80 mm
Gewindestangen M10 12 14mm Ja ... hgs < 100mm

M12 14 16mm Ja ... hg = 120mm Ja

M16 18 20mm Ja ... hg < 160mm

M20 24 26mm Ja ... hg < 200mm

M24 28 30mm Ja ... hg < 240mm

28 12 14mm Ja ... hs <80 mm

. . 10 14 16mm Ja ... hgs £ 100mm

Armierungseisen 212 16 18mm Ja ... het < 120mm

314 18 20mm Ja ... hg £ 140mm Ja
VZZZIEREVIIFTIIIR 316 20 22mm Ja ... hg < 160mm

320 25 28mm Ja ... hg £ 200mm

325 32 34mm Ja ... hg £ 240mm

Manuelle Reinigung (MAC):

Die manuelle Ausblaspumpe von
Chemfix wird empfohlen fur das
Ausblasen der Bohrlécher-Durchmesser
do< 24 mm und Bohrlocher-Tiefen h,<10d

Pressluftreinigung (CAC):
Pressluftpistole mit einem
Offnungsdurchmesser

von mindestens 3,5mm.

Tabelle 7: Minimale Verarbeitungs- und Aushartungszeiten

Minimum Untergrundtemperaturen Verarbeitungszeiten Aushariungszeiten
c trockener/feuchter Beton
-10°C < Tinegundmateia < -5°C 125 Min. 8 Std.
5C £ Thnegudmaea < 0°C 80 Min. 160 Min.
0° < Teguonaen < 5°C 25 Min. 90 Min.
5C < Tivegudmaeia < 10°C 17 Min. 70 Min.
10°C < Tnegundmaea < 20°C 12 Min. 65 Min.
20°C £ Tyneguomaen < 30°C 6 min 60 min
30°C £ Tinegundmaea < 40°C 3 min 45 min
Die Temperatur des Mortels muss bei = 20°C liegen.
Injektionssystem Chemfix CH+ Anhang 8
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Tabelle 8: Bemessungsmethode A, Charakteristische Werte bei Zugbeanspruchung

Chemfix CH+ mit Gewindeankerstangen M8 M10 M12 M16 M20 M24
Stahlversagen
charakteristischer Widerstand, Klasse 5.8 NRrk,s [kN] 18 29 42 79 123 177
charakteristischer Widerstand, Klasse 8.8 NRrk,s [kN] 29 46 67 126 196 282
Teilsicherheitsbeiwert TMsN [-] 1,5
charakteristischer Widerstand, Klasse 10.9 NRi,s [kN] 36 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353
Teilsicherheitsbeiwert TMsN [-] 1.4
charakteristischer Widerstand, A4-70 NRrk,s [kN] 26 ‘ 41 | 59 ‘ 110 ‘ 172 ‘ 247
Teilsicherheitsbeiwert TMsN" [-] 1,87
charakteristischer Widerstand, HCR NRrk,s [kN] 29 ‘ 46 | 67 ‘ 126 ‘ 196 247
Teilsicherheitsbeiwert TMsN" [-] 1,5 2,1
Versagen als Kombination von Herausziehen und Betonausbruch 2)
Durchmesser der Gewindestange d [mm] | 8 ‘ 10 ‘ 12 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 24
Charakteristische Verbundfestigkeit in ungerissenen Beton C20/25
Temperaturbereich 1% :  40°C/24°C 1 [N/mm? | 10.0 9.5 9.0 8.0 75 7.0
Temperaturbereich II¥:  80°C/50°C  1re  INmm7| 9.0 8.0 75 7.0 6.5 6.0
Erhéhungsfaktoren fiir Try p C30/37 112
Verankerungen in ungerissenen vy, C40/50 1,23
Beton C50/60 1,30
Versagen durch Spalten 2
h/hes® 22,0 1,0 hes e
4 1.80 \‘
Randabstand cqr sp [mm] fiir 20>h/he” >13] 46he-18h EMO
h/hef4)s1,3 2’25 hef 100”0 075 1.00 1.25 150'175 2.00 225 250
Abstand Scr.sp [mm] 2 Cersp
Teilsicherheitsbeiwert YMp = YMe = YMsp 1l 1.5 1,5 1,5% 1,5% 1,5% 1,59
;;sofern andere nationale Regeln fehlen “'h . Betondicke, h*' ... effektive Verankerungstiefe
Berechnung von Beton und Spalten, siehe § 4.2.1 5) Hai ; ; - ;
3 Erklarungen, siehe § 1.2 Der Teilsicherheitsbeiwert Y2 =1,0 ist enthalten.
Tabelle 9: Verschiebungen bei Zugbeanspruchung ®
Chemfix CH+ mit Gewindeankerstangen | M8 \ M10 \ M12 M16 M20 M24
Temperaturbereich 1" 40°C | 24°C
Verschiebung Sno [mm/(N/mm?)] 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
Verschiebund N  [mm/(N/mm?)]| 0,07 0,09 0,10 0,13 0,17 0,20
Temperaturbereich Il 7). 80°C / 50°C
Verschiebung [N [mm/(N/mm?)] 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10
Verschiebung SN [mm/(N/mm?)] 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,28
8 Berechnung der Verschiebung bei Belastung: Tsq Berechnungswert der Verbundfestigkeit
Verschiebung bei Kurzzeitbelastung = dno - ts4/1,4
Verschiebung bei Langzeitbelastung = .. - ts4/1,4
' Erklarung siehe § 1.2
Injektionssystem Chemfix CH+ Anhang 9
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Tabelle 10: Bemessungsmethode A, Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung

Chemfix CH+ mit Gewindeankerstangen M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24
Stahlversagen ohne Hebelarm

Charakteristischer Widerstand, Klasse 5.8 Vres  [KN] 9 15 21 39 61 88
Charakteristischer Widerstand, Klasse 8.8 Vres  [KN] 15 23 34 63 98 141
Charakteristischer Widerstand, Klasse 10.9 Vres  [KN] 18 29 42 79 123 156
Charakteristischer Widerstand, A4-70 Vres  [KN] 13 20 30 55.0 86 124
Charakteristischer Widerstand, HCR Vres  [KN] 15 23 34 62.8 98 124
Stahlversagen mit Hebelarm

Charakteristischer Widerstand, Klasse 5.8 MORk,s [Nm] 19 37 66 167 326 561
Charakteristischer Widerstand, Klasse 8.8 M°res [Nm] 30.0 60 105 266 519 898
Charakteristischer Widerstand, Klasse 10.9 MORk,s [Nm] 38 75 131 333 649 893
Charakteristischer Widerstand, A4-70 MORk,s [Nm] 26 53 92 233 454 625
Charakteristischer Widerstand, HCR MORK,S [Nm] 30 60 105 266 519 786
Teilsicherheitsbeiwert bei Stahlversagen

Festigkeitsklasse 5.8 oder 8.8 TMsV ) [] 1,25

Festigkeitsklasse 10.9 sy ) [] 1,50

A4-70 TWsy ) [-] 1,56

HCR sy ) [] 1,25 1,75

Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite

Faktor in Gleichung (5.7) des
Technical Report TR 029 fiir die k [ 2,0
Berechnung von Verbundankern

Teilsicherheitsbeiwert TMep [] 1,52
Betonkantenbruch®
Teilsicherheitsbeiwert v [ 1,52

1)
2)

Sofern andere nationale Regeln fehlen.
Der Teilsicherheitsbeiwert y, = 1,0 ist enthalten.
¥ Betonkantenbruch siehe § 5.2.3.4 des Technical Report TR 029.

Tabelle 11: Verschiebung bei Querbeanspruchung ®

Chemfix CH+ mit Gewindeankerstangen M8 M10 M12 M16 M20 M24
Verschiebung dvo [mm/kN] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03
Verschiebung Voo [mm/kN] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05
)

Berechnung der Verschiebung unter Belastung: Vsq Berechnung der Querbeanspruchung
Verschiebung unter Kurzzeitbelastung = 8o - Vsd/1,4
Verschiebung unter Langzeitbelastung = év.. - Vsd/1,4

Injektionssystem Chemfix CH+ Anhang 10
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Tabelle 12: Bemessungsmethode A, Charakteristische Werte bei Zugbeanspruchung
Chemfix CH + mit Armierungseisen @28 710 @12 714 716 @20 @25

Stahlversagen

Charakteristischer Widerstand fiir
Armierungseisen BSt500 S laut DIN 488" NRks (kNI 28 43 62 85 111 | 173 | 270

Teilsicherheitsbeiwert flr

3) :
Armierungseisen BSt 500 S laut DIN 4882 TMsN [ 14

Versagen als Kombination von Herausziehen und Betonausbruch 4

Durchmesser Armierungseisen d [mm] | 8 ‘ 10 ‘ 12 ‘ 14 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25
Charakteristische Verbundfestigkeit in ungerissenen Beton C20/25
Temperaturbereich | 9. 40°C/24°C Tre  IN/mm?] 7,0 7,5 7,0 7,0 6,5 6,5 6,0
Temperaturbereich % go°c/s0°C Tre  IN/mm?] 6.5 6.5 6,0 6,0 6,0 55 55
C30/37 1,12
Erhohungsfaktoren fir TRrk,p ye  C40/50 1,23
Verankerungen in ungerissenen Beton
C50/60 1,30
Versagen durch Spalten 4
6) h/hg
h/he” 22,0 1,0 hes
2,0
Randabstand csp [mm] fiir 20>h/he®>13] 46he-18h 13
6) < : : :
h/he’<1,3 2,26 het 1.0-hy 2,26 hy Cersp
Abstand Scr.sp [mm] 2 Cersp
Teilsicherheitsbeiwert TMp = YMe = YMsp ) (1| 187 | 1,87 | 1,8” | 187 | 18”7 | 18" | 1,87

" Die charakterischen Werte bei Zugbeanspruchung Ngy. fiir Armierungseisen, welche die Anforderungen gemass DIN 488 nicht erfiillen,
werden gemass dem Technical Report TR029 berechnet, Gleichung (5.1).

2 Der Teilsicherheitsbeiwert s fUr Armierungseisen,welche die Anforderungen gemass DIN 488 nicht erfiillen, werden geméass dem

Technical Report TR029 berechnet, Gleichung (3.3a).

Sofern andere nationale Regeln fehlen.

Berechnung von Betonversagen und Versagen durch Spalten siehe § 4.2.1

Erklarung siehe § 1.2

h ... Betondicke, hes effektive Verankerungstiefe

Der Teilsicherheitsbeiwert y, = 1,2 ist enthalten.

3)
4)
5)
6)
7

Tabelle 13: Verschiebungen bei Zugbeanspruchung ®

Chemfix CH+ mit Armierungseisen 8 ?10 | @12 @14 | @16 @20 @25
Temperaturbereich 1 ¥; 40°C / 24°C

Verschiebung Sno [mm/(N/mm32)]| 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07
Verschiebung SNoo [mm/(N/mm32)]| 0,07 0,09 0,10 0,12 0,13 0,17 0,20
Temperaturbereich Il 9: 80°C / 50°C

Verschiebung 3o [mm/(N/mm3?)]] 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
Verschiebung ONoo [mm/(N/mm3?)]] 0,10 0,13 0,15 0,17 0,19 0,23 0,29
8

Berechnung der Verschiebung unter Zugbeanspruchung: tsq Berechnung der Zugbelastung
Verschiebung unter Kurzzeitbelastung = 8y * tsd/1,4

Verschiebung unter Langzeitbelastung = 8., - ts4/1,4

Erklarung siehe § 1.2

Betreffend der Bemessung der nachtréaglich eingesetzten Armierungseisen als Anker siehe § 4.2.1.

9)
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Tabelle 14: Bemessungsmethode A, Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung

Armierungseisen BSt 500 S laut DIN 4882 TMs.V

Chemfix CH+ mit Armierungseisen @28 710 @12 @14 716 @20 @25
Stahlversagen ohne Hebelarm

Charakteristischer Widerstand fur

Armierungseisen BSt500 S laut DIN 488" VRks [kNI| 14 22 31 42 55 86 135
Teilsicherheitsbeiwert fir 3) 15

Armierungseisen BSt 500 S laut DIN 4882 YMs.V ] '

Stahlversagen mit Hebelarm

Charakteristischer Widerstand fiir 0

Armierungseisen BSt 500 S laut DIN 488 M'Res [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012
Teilsicherheitsbeiwert fr 3) [ 15

Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite

Faktor in Gleichung (5.7) des
Technical Report TR 029 fir die k [ 2,0
Berechnung von Verbundankern

Teilsicherheitsbeiwert Wep) [] 1,59

Betonkantenbruch ®

Teilsicherheitsbeiwert e H] 1,59

488 nicht erfiillen, werden berechnet gemass dem Technical Report TR029, Gleichung (5.6).

gemass dem Technical Report TR029 berechnet, Gleichung (3.3b).oder (3.3c)..
®  Sofern andere nationale Regeln fehlen.

werden berechnet gemass dem Technical Report TR029, Gleichung (5.6b).

% Der Teilsicherheitsbeiwert v2 = 1,0 ist enthalten.
®  Betonkantenbruch siehe § 5.2.3.4 des Technical Report TR 029.

Tabelle 15: Verschiebungen bei Querbeanspruchung ”

" Die charakteristischen Werte bei Querbeanspruchung Vg fur Armierungseisen, welche die Anforderungen gemass DIN

2 Der Teilsicherheitsbeiwert yms,v fUr Armierungseisen, welche die Anforderungen gemass DIN 488 nicht erfiillen, werden

4 Die charakterischen Biegewerte MORk,s fur Armierungseisen, welche die Anforderungen gemass DIN 488 nicht erfillen,

Chemfix CH+ mit Armierungseisen 78 @10 | @12 @14 | 16 @20 @25
Verschiebung Svo [mm/kN] 0,06 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03
Verschiebung Oves [mm/kN] 0,09 0,08 0,07 0,06 0,06 0,05 0,05

) Berechnung der Verschiebung unter Querbeanspruchung: Vsq Berechnung der Querbelastung
Verschiebung unter Kurzzeitbelastung = dcno - Vsd/1,4
Verschiebung unter Langzeitbelastung = dv., - Vsd/1,4

Betreffend der Bemessung der nachtraglich eingesetzten Armierungseisen als Anker siehe § 4.2.1.
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